PLASMA-
NITRIEREN*

Das Nlitrieren ist ein thermochemisches Verfahren

zum Anreichern der Randschicht eines Werkstickes
oder Bauteiles mit Stickstoff.
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Verbindungs-

Werkstoffgruppe Werkstoff-Nr. DIN-Bezeichnung Nht mm Oberflachenharte HV 1

schicht VS um
Nitrierstahle 18550 34CrAINi7 02-0,5 900-1000 2-8
1.8519 31CrMoV9 0,2-0,5 800-1000 2-8
1.2312 40CrMnMoS8-6 0,2-0,3 750-900 4-8
1.2311 40CrMnMo7 0,2-0,3 750-900 4-8
Vergitunasstihle 1.7131 16MnCr5 0,2-0,3 550-750 4-8
guiing 1.7225 42CrMo4 0,3-0,6 450-650 4-8
1.2721 50NiCr13 0,2-0,3 550-750 2-8
1.2767 X45NiCrMo4 0,2-0,3 550-750 2-8
1.2379 X155CrVMol12-1 0,05-0,2 1000 - 1200
1.2601 X165CrMoV12 0,05-0,2 1000 - 1200 -
Werkzeugstéhle 1.2343/44 X38/40CrMoV5-1 0,05-0,3 900-1100 2-6
1.2842 90MnCrV8 0,2-0,6 400 - 600 2-8
1.3343 HS6-5-2 -00,5 1000 - 1200
1.4104 X14CrMoS17 -0,10 900-1200
Korrosionsbesténdige 1.4301 X5CrNi18-10 -0,10 900-1200
Stahle 1.4021 X20Cr13 -0,25 900-1100
1.4112 X90CrMoV18 -0,20 900-1200
Sinterstéhle Sint030 0,2-0,4 300-500
Baustahl/unlegierte 1.0116 S$235J2G3 (St37) 0,2-,06 300-400 4-10
Werkzeugstdhle 1.0503 C45 0,2-0,6 300-400 4-10
Guss 0.7040 GGG40 0,1-0,3 500-700 4-10
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