PA CVD-VERFAHREN™*

Unsere neue Anlage kombiniert die Vorteile der
PVD und CVD-Methode: gute Haftfestigkeit und

niedrige Behandlungstemperatur.
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VERGLEICH PVD - CVD - PACVD

PACVD CvD

Werkzeugstéhle Hartmetalle

Stahlwerkzeuge mit
grofen Toleranzen

gehartet u. angelassen
verzugsempfindlich

DUPLEX-VERFAHREN

Die Kombination von Plasmanitrieren und Plasmabeschichten ergibt eine
Stitzwirkung fir die Hartstoffschicht, einen geichméBigeren Harteverlauf
und eine verbesserte Schichthaftung

Funktionsschicht Harte [HV]
TiN, TICN, Ti(B,N)

Stitzschicht
N-Diffusion 2000

500

Grundmaterial
2.B. Warmarbseitsstahl Abstand von der Bauteiloberflache [mm]
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WARUM WERKZEUGE MIT
DEM PACVD-VERFAHREN

BESCHICHTEN®?

bessere tribologische Eigenschaften
hohe Oberflachenharte

besseres Emformen

Schmiermittelreduktion
geringere Klebeneigung
verminderte Korrosion

dekorative Grinde

DIE VERFAHREN IM VERGLEICH

CVvD

Chemical vapour 800 - 1000

deposition

atm.

hohe Standzeiten bei Verschleissproblematik
stark verringerte Verschmutzungsneigung
keine Gefige- und keine Mafveranderung

nein rauh

SCHICHTEIGENSCHAFTEN

HV 0,01 Einsatz- Reibwert
+ 300 HV Temperatur cIoWerie

GOLD TN

Multilayer

2000 - 2500

500 °C
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Bitte abtrennen und lhre Anfrage per Post oder Fax senden. Den oberen Teil kénnen Sie in unserer aktuellen Firmenbroschire ablegen. Es folgen weitere \nFormoMonen
aus lhrer Spezialhérterei fir Werkzeug- und Formenbau

Anfrage zum Thema

Beschichten im PACVD-Verfahren

Absender/Firmenstempel
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O Wi bitten um eine allgemeine Beratung

O Wir haben eine konkrefe Anfrage:

Bauteil Bezeichnung
Material
Stickgewicht

Beschichtungsart

TN

sonstige

TICN

Anzahl

TiBN
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